EVA Deck 6 mm uzstadisanas instrukcija (v2)

TEHNISKA INSTRUKCIJA
EVA DECK 6 mm UZSTADISANA

Ar 3M™ Tape Primer 94 (P94) un SM™ 55236 atbalstito sakeri

1. Dokumenta meérkis un darbibas joma

ST instrukcija apraksta 6 mm bieza EVA (etiléna-vinilacetata) Non-skid marine flooring tipa
parklajuma uzstadiSanas tehnologisko procesu uz cietas pamatnes (laivas korpuss, GRP,
aluminijs, koks, akmens kompozits), izmantojot 3M™ 55236 paslimé&joSo pamatni un 3M™
Tape Primer 94 (turpmak — P94) virsmas sakeres uzlabotaju.

2. Materiala specifikacija
Saja instrukcija aplikota materiala raksturlielumi:

Materiala tips EVA Non-skid marine flooring (etiléna-vinilacetata noslégto Stnu
putu materials)

Biezums 6 mm

Cietiba 55-60° (Shore A)

Blivums 150 kg/m?

Pamatnes [Tme 3M™ 55236 — divpuséja akril-bazes PSA ITmlente ar pléves

neséju (dimensionali stabils, augsts sdkuma sakeres spéks, laba
sakere ar zemas virsmas energijas plastmasam)

Linearais termiskas izpleSanas ~160-200 % 107¢ /°C (tipisks EVA materialam; konkrétais skaitlis
koeficients (CLTE) var nedaudz maintties atkariba no Snu struktdras)

3. Vides apstakl|i — temperatiura un mitrums

Vides apstakli ir kritiski svarigi gan grunts (P94), gan EVA paslimé&josas 3M 55236 limes
sakerei. Akril-bazes PSA limes “plidums” virsma prasa minimalo uzstadiSanas temperatiru
— zema temperatira Iime ir parak cieta, lai izveidotu pietiekamu kontakta laukumu.

Gaisa temperatira +20°C ... +24 °C +17 °C ... +27 °C
Pamatnes (virsmas) temperatira | +20 °C ... +24 °C min. +17 °C; max +30 °C
Relativais gaisa mitrums (RH) 40 % ... 60 % max 70 %

Pamatnes mitruma saturs Sausa, bez kondensata Bez Gdens pléves uz tausti
Rasas punkts Pamatnes T° vismaz par 3 °C Stingri obligati

augstaka par rasas punktu
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Aizliegtie apstakli: uzstadidana lietd, migla, sniega, tieSos saulesstaros uz uzkarsuSas
virsmas (> +30 °C), pie zemes mitruma kondensacijas vai ja pamatne ir vésaka par rasas
punktu.

Materiala aklimatizacija: EVA loksnes vismaz 24 stundas pirms uzstadiSanas jauzglaba
uzstadisanas telpa +20 ... +24 °C temperatira, izklatas plakaniski. Tas izlidzina iek$éjas
spriedzes, atbrivo no rulla atminas un, kas ir kritiski — stabilizé izmérus pirms galigas
uzlimésSanas (skat. 4. nodalu).

Optimala uzstadiSanas T° izvéle: EVA materidls saraujas, atdziestot, un paplasinas,
sasilstot. Latvijas klimata laivas/aprikojuma darba diapazons ir aptuveni —20 °C ... +60 °C. Ja
uzstada pie +20 °C, materials turpmak vairak saraujas (AT I1dz 40 °C uz leju), neka paplasinas
(AT 40 °C uz augsu). Tapéc optimala uzstadiSanas T° ir nevis “istabas”, bet drizak diapazona
vidus — tuvak +22...+24 °C.

4. Dimensionala stabilitate un termiska izpleSanas

EVA ir poliméru materials ar augstu linearo termiskas izpleSanas koeficientu — 5 [1dz 10 reizes
augstaku neka tipiskajam laivu korpusu pamatném. Tas ir kritisks dizaina parametrs, kas
nosaka panelu izmérus, atstarpes Suvés un savienojumu konfiguraciju.

4.1. Salidzinajums ar pamatnes materialiem

EVA (poraina, 150 kg/m?) ~160-200 1,0%

Térauds ~12 ~0,07% (15% mazaks)
Aluminijs ~23 ~ 0,13% (8% mazaks)
GRP / fiberglass ~ 25-35 ~0,17% (6% mazaks)
Koks (caur Skiedru) ~ 30-60 ~ 0,3x (3x mazaks)

Sledziens: uzkarstot saulé, EVA paplasinas ievérojami vairak neka pamatne. Uz kuras tas ir
uzliméts. ST starpiba rada bides spriedzi Iimes Suvé. Ja loksne ir parak gara vai Suves
atstarpes par mazas, [Tme zaudé, un sakas malu pacel$anas.

4.2. Dizaina noteikumi izpleSanas kompensésanai

* Maksimalais nepartraukta panela garums: ne lielaks par 1500 mm viena virziena.
Lielakas zonas sadalit 2—4 atseviSkos panelos ar atstarpém.

+ Atstarpe starp blakus paneliem (Suves): 3 mm uz katru 1000 mm panela garuma.
Minimala atstarpe 2 mm pat maziem paneliem.

+ Atstarpe pie sienam, aprikojuma, fiksétiem objektiem: vismaz 5 mm. Pie augstas
saules ekspozicijas ar tum3u krasu — 8 mm.
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Krasas izvéle: tumSas EVA loksnes (melnas, tumsi pelékas, briinas) saulé sasilst
lfdz +60...+70 °C ar? Latvijas vasara. GaiSas (smilSkrasas, gaiSi pelékas) — I1dz
+40...+50 °C. Krasa tieSi ietekmé nepiecieSamo atstarpju lielumu.

Sturu un aizmuguréjas joslas: nepiecieSama briva malu kustiba — ja loksne
pievienota stingra ietvara ar uzkalumu, izveidos vai nu ielociSanos, vai atlimésanos.

Vienmérigs apgaismojums: ja viena panela dala atrodas &n3, otra saulg€, bides
spriedze ir vél augstaka. Konstrukcijas vietas, kur dala ir €nd un dala saulé, panelus
dalit papildus.

Piezime: augSminétie aprékini ir konservativi. Faktiskais EVA poraina materiala efektivais
CLTE ir nedaudz zemaks, jo dala termiskas izpleSanas tiek absorbéta caur Stnu deformaciju.
Tomér drodibas rezerve ir nepiecieSama, jo materiala partijas CLTE var atSkirties par + 15 %.

5. Materiali un instrumenti

5.1. Paterina materiali

EVA Non-skid marine flooring 6 mm, 55-60° Shore A, 150 kg/m?3, ar 3SM™ 55236
[Tmes pamatni

3M™ Tape Primer 94 (P94) — grunts sakeres veicinasanai
Izopropilspirts (IPA) = 70 % — virsmas tiriSanai
Acetons — fettu un sveku nonems$anai (testét maza zona)

SmilSpapirs P180-P240 — cietam, gludam virsmam (GRP, krasotam)

5.2. Instrumenti

Mérlente, lineals, markieris, Sablonu pléve (Mylar) izméru parnesanai
Asnis (skalpelis) ar nomainamiem asmeniem

Otina vai aplikators P94 grunts uzklasanai

Cietais aizklats gumijas veltnis (= 7 kg spiediena ekvivalents)
Termometrs un mitruma mértajs (higrometrs)

Personiskais aizsargaprikojums: nitrila cimdi, aizsargbrilles, organisko izgarojumu
respirators

6. Virsmas sagatavosana

Sakere ir tieSi proporcionala virsmas sagatavoSanas kvalitatei. Lielaka dala EVA deck
atliméSanas gadijumu saistami ar nepareizu virsmas sagatavo$anu, nevis materiala
defektiem.

6.1. Mehaniska sagatavosana

1.

Nonemt veco parklajumu (paklaju, Tmes paliekas, laku, krasu valigas zonas). Vecas
3M limes paliekas nonem ar acetonu vai citronu cidru bazes [Tmes nonémeéju.
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2.

3.

4.

Parbaudit virsmu uz plaisam, atslanojumiem un tridéjumu. Visus defektus salabot un
atlaut pilntgi nozat pirms turpmakas darbibas. Pec jauna Top Coat uzklaSanas
nogaidit vismaz 7 dienas.

Slipét gludas, spidigas virsmas (GRP gelcoat, lakotas virsmas) ar P180-P240
smilSpapiru, iegdstot vienmérigu mato faktdru. Virsmu atputek|ot.

Asus strus un metala skrivgalvas parklat vai izldzinat — tas var perforét EVA
materialu un izraisit gaisa kabatas.

6.2. Kimiska tiriSana

5.

6.

7.

8.

Mazgat virsmu ar maigu mazgasanas lidzekli un tdeni, lai nonemtu sali, jaras
nogulsnes un smérnaglu zonas. Skalot ar tiru Gdeni.

Piln1gi nozavét — vismaz 2—4 stundas vésmota, sausa telpa vai ar tehnisko fénu (max
+50 °C).

Nodzést ellas un sveku paliekas ar acetonu (testét maza zona, lai parliecinatos, ka
acetons nesaboja virsmu).

Veikt galigo tiriSanu ar izopropilspirtu (IPA = 70 %), izmantojot tiru, baltu
mikroSkiedras lupatu viena virziena — nevis abpus. Lupatu mainit katrai aptuveni 1 m?
virsmai.

9. Atlaut Skidinatajiem pilnigi iztvaikot (= 5—10 mindtes). Sagatavoto virsmu vairs

nepieskart ar kailam rokam.

6.3. Virsmas tipiem

GRP / fiberglass: matéSana P220 — IPA tiriSana — P94 grunts.

Aluminijs: nonemt oksidacijas slani ar Scotch-Brite pad — IPA — P94 (kritiski —
akrila PSA pati par sevi slikti turas pie aluminija oksida).

Krasotas virsmas: parbaudrit krasas sakeri (tape test). Ja krasa atslanojas —
vispirms ir jaatjauno krasojums. Veciem laku slaniem 3M 55236 var izraist
mikstinataju migraciju.

Koks: piesatinats ar epoksidu vai polipropilénu pamatota virsma. Neapstradats koks
nav piemerots.

PE / PP plastmasas: P94 grunts Seit ir kritiski nepiecieS§ama — tas ir zemas virsmas
energijas (LSE) plastmasas. 3M 55236 Seit gan ir uzlabots, tau bez P94 sakeres
rezultats nav dross.

7. 3M™ Tape Primer 94 (P94) grunts uzklasana

3M Primer 94 ir uzlabotajs, kas paaugstina pasliméjodo materialu sakeri ar grati [Tméjamam
virsmam (PE, PP, ABS, PET/PBT, betons, koks, stikls, metals, krasoti metali). Kombinacija ar
3M 55236 akril-bazes PSA tas dod optimalu rezultatu uz GRP, aluminija un krasotam
virsmam.

7.1. P94 uzglabasanas un lietoSanas apstakli
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Uzglabasanas temperatira +16 °C ... +27 °C, originala, neatvérta iepakojuma, talak no tieSas
saules

Uzglabadanas mitrums 40 % ... 60 % RH

Zasanas laiks ~ 5 min istabas temperatdra (+20 °C); zemaka temperatdra Ilidz
10-15 min

Aplikatori Otina, skropsu aplikators, knurled veltnis, spiediena pistole

Tinsana (palieku nonemsana) Acetons vai izopropilspirts; testét neliela zona

Dro&iba Uzliesmojo38s Skidinatajs — darbs labi védinata telpa, bez atklatas

liesmas, ar respiratoru ar organisko tvaiku patronu

7.2. P94 uzklasanas procedura

10. Pirms grunts uzklasanas parbaudit, vai virsma ir tira, sausa, sagatavota saskana ar

11. Labi sakratit P94 pudeli.

12. Uzklat PLANU, vienmeérigu kartu otas vai aplikatora viena virziena — tikai vienu reizi
pa to pasu zonu. ParklaSana ar biezu kartu pasliktina rezultatu.

13. Uzklat P94 tikai taja zona, kurai tiks [iméta EVA loksne, nevis visu virsmu viena
piegajiena.

14. Porozam virsmam (betons, neapstradats koks — ja vispar pielaujams) jauzklaj 2
kartas. Pirmo kartu pilnigi nozavét pirms otras uzkladanas.

15. Atlaut P94 pilnigi nozat: istabas temperatira ~ 5 mindtes; zemaka temperatara I1dz
15 minGtém. Zuvusas grunts virsma ir matéta, sausa uz tausti, bez spiduma.

16. EVA liméjumu veikt tas padas darba dienas laika, ideali 1-4 stundu loga péc P94
nozuSanas. Maksimalais atklatais laiks — 24 stundas.

17. Sagatavoto, ar P94 apstradato virsmu nepieskart ar pirkstiem, nelaut uz tas krist

8. EVA loksnes uzstadiSana

8.1. Sablona izgatavo$ana un griezSana

18. Izveidot Sablonu no caurspidigas Mylar pléves vai biezas papira pléves. lezimét
visus stdrus, izgriezumus, skrivju pozicijas un termiskas izpleSanas atstarpes
(skat. 4.3. nodalu) — minimums 3 mm uz 1 m loksnes garuma Suvés un 5 mm pie
sienam.

19. Sadalit lielas zonas 2—4 atseviSkos panelos. Maksimalais nepartrauktais panela
garums viena virziena — 1500 mm.
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20. Parnest Sablonu uz EVA loksnes ar markieri. Parliecinaties, ka faktdra (teak /
brushed) visam loksném ir viena virziena — pretéja gadijuma krasa un atspidums
atSkirsies.

21. Griezt EVA materialu ar asu skalpeli pret cietu fonu (grieSanas paklajs). Asmeni
mainit biezi — nesvaigs asmenis rada izplidusas malas.

22. Izmantot grieziSanas metodi: vairaki seklie iegriezumi nevis viens dzils — tas precizak
un samazina materiala deformaciju.

8.2. Loksnes piemérosana

23. Pirms aizsargpapira nonemsanas izklat EVA loksni virsma un parbaudit, vai Sablons
sader. Atstat aprékinatas termiskas atstarpes.

24. Sakt no centra. Atklat 50-80 mm aizsargpapira joslu loksnes vidd un nolocit to
atpakal — tas lauj precizi pozicionét, neaizskarot sakeri visa plakneé.

25. Noregulét poziciju ar atklatu joslu paceltu virs virsmas (papirs notur I[imi nesaskaré).

26. Kad pozicija ir pareiza, viegli piespiest centralo joslu pie pamatnes. Uz pareizas
pamatnes (ar P94 grunti) 3M 55236 lTme uzreiz “turas” — parvietot péc tam vairs
nedrikst.

27. Pakapeniski izvilkt aizsargpapiru no centra uz vienu malu, vienlaikus ar roku
izlidzinot loksni un izstumjot gaisu uz aru. Atkartot otra virziena.

28. Atkartot parejam loksném, ievérojot vienadu faktdras virzienu un aprékinatas
atstarpes Suves.

8.3. Spiediens un sakeres aktivacija

29. 3M 55236 PSA Iime aktivejas pie spiediena 2 7 kg (15 Ibs) uz 1 cm? zonu. Visu
uzliméto virsmu apstradat ar cietu gumijas veltni virziena no centra uz malam,
parklajoties par 50 % katra piegajiena.

30. Ipasi rapigi izveltét loksnes malas un stari — tiesi Seit visbiezak sakas atlimésanas
termiskas izpleSanas dé|.

31. Apalas formas un izliekumus apstradat ar mazaku rokas veltni, izmantojot pat lielaku
spiedienu.

9. Péc-uzstadiSanas apstakli (Iimes sakeres pilna iegisana)

Akril-bazes PSA limes (3M 55236) sakeres pilna izveide notiek pakapeniski. 3M dati liecina,
ka akrila adhezivi 24 h sasniedz ~90 % no maksimalas stipribas, bet pilnu 100 % — péc 72 h.

+ Pirmas 24 stundas: nestaigat pa virsmu, neslogot, neturét tdent, neturét zem
tieSiem saulesstariem. Saglabat uzstadiSanas temperatdras rezimu (+20 ... +24 °C).
Ja iespéjams, novietot atsvarus uz visas [Tméjuma plaknes.

* 24 stundas: sasniegts ~ 90 % no maksimalas sakeres. Pielaujama viegla staigaSana
basam kajam vai ar mikstam zolém.
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72 stundas (3 dienas): sasniegts 100 % sakeres. Tikai péc ST perioda atlauta laivas
darbind8ana, mazgasana ar augstspiediena tdeni, peldéSana, normala noslodze.
Pirmas 7 dienas: izvairities no agresiviem kimiskiem agentiem, §kidinatajiem un
degvielas izlejumiem.

10. Tipiskakas kludas un ka tas noverst

Parak garas, nepartrauktas loksnes (> 1500 mm): termiska izpleSanas parsniedz
[Tmes spéju to absorbét — malas pacelas. Risinajums: sadalit panelos.

Nepietiekamas atstarpes Suvés: paneli karsta saulé “griz” viens otru, pacelas
Suvju malas. Risingjums: 3 mm uz 1 m + 5 mm pie sienam.

Uzstadisana zem +17 °C: akrila PSA lime ir parak cieta — nesasniedz pilno sakeri —
atliméjas péc dazam nedélam. Risinajums: telpas apsildisana.

Uzstadisana virsmas augsta temperatira (saulé uzkarsusrt laiva): EVA tobrid ir
maksimali papla$inies, atdziestot saraujas un atrdj malas. Risinajums: stradat éna vai
telpa.

TiriSana ar krasotam vai Skidinatajreaktivam lupatam: uz virsmas paliek krasviela
/ mikstinataji. Lietot tikai baltas, neaplaktas lupatas.

Parak biezs P94 grunts slanis: rada lipigu, nepilnvértigi salaisto plévi. Lietot planu,
vienmeérigu kartu.

Loksnes parvietoSana péc piespieSanas: akrila PSA sakere ir gandriz
neatgriezeniska — parvietoSana izveido gaisa kabatas un samazina limes blivumu.

Saskarsanas ar pirkstu ellam: uz P94 sagatavotas virsmas pirkstu nospiedumu
zona sakere kritisies par 30-50 %. Izmantot cimdus.

11. Piezimes par materialu un atbildiba

ST instrukcija balstas uz pieejamajiem materiala datiem (cietiba 55-60° Shore A, blivums 150
kg/m3, 3M 55236 Iimes pamatne) un publiski pieejamiem 3M™ Tape Primer 94 un 3M™
55236 tehnisko datu lapam.

Pirms galvena darba veikt testa [Tmé&jumu (= 100 x 100 mm zona) konkrétaja darba pamatné
48 h pirms galvena darba un parbaudtt sakeri ar peel-test (90° atravienu).

Atruna: Sis dokuments ir vispariga inZeniertehniska rokasgramata. Konkréta instalacijas
rezultata atbildiba gulstas uz uzstaditaju, kuram jaievéro ari materiala raZotaja originalas
instrukcijas un dro8ibas dati.
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